Vibrofluidni chladnicky ALEX v praktickém provozu

Uvod

Je to jiz vice néz 4 roky co jsme na strankach Casopisu Slévarenstvi a na tomto webu predstavili ¢esky vyrobek se
svétovymi parametry - vibrofluidni chladnicku bentonitové smési fady ALEX. Nyni vam pfinasime technické parametry,
zkusenosti z provozu a prehled dosud instalovanych strojd.

K popisu kazdé aplikace je kurzivou pfipojeno kratké hodnoceni provozovatele.

Princip cinnosti vibrofluidni chladnicky

Zakladni soucasti vibrofluidni chladnicky je vibracni Zlab, kmitajici s linedrnim tvarem kmitu. Vratna smés je pfivedena na
zaCatek zlabu a rozprostie se na celou jeho Sitku. Plsobenim usmérnéné vibrace je material uveden do vznosu a je
dopravovan smérem k vystupu ze stroje. Dllezitymi parametry je vyska vrstvy, velikost amplitudy a frekvence kmit
vibracniho pohybu a tim i dopravni rychlost. Material je do stroje pfivadén a davkovan zpravidla pasovym podavacem.

Dno vibra¢niho Zlabu je tvofeno specialni prlidusnou (tzv. fluidniy plochou. Pod touto plochou je jako soucast vibracniho
Zlabu vytvorena komora, do niz je pfivadén vzduch o urcitém mnozstvi a tlaku. Vzduch proudi pomérné velkou
vytokovou rychlosti otvory ve fluidni ploSe do vibrované vrstvy horkého pisku. Tak dojde k vytvoreni vibrofluidni vrstvy.
Pfi pohledu na ni vznikd dojem, Ze pisek , varT'. Vytokova rychlost vzduchu pfitom ovliviiuje vysku vrstvy, intenzitu
turbulenci ve vrstvé a jeji celkovou dopravni rychlost. V zavislosti na teploté vstupujiciho vzduchu jiz pouze timto
procesem dochazi ke chlazeni. Existuji takto fungujici chladnicky materiald, do nichZ neni mozné a Zadouci davkovat
vodu (vyrobny maltovych smési apod.). Analogicky princip je také pouzivan u vibrofluidnich susicek, kdy naopak
plisobenim horkého vzduchu dochazi k odparovani vody ze suseného materialu, vrstva materialu se nastavuje hraditkem
na vystupu.

Do fluidni vrstvy materialu je nékolika Fadami trysek rozpraSovana voda, ktera se po dopadu na horky material odpafi a
tim chlazenému materialu odebere teplo. PFi spravné sefizeném stroji se neméni vihkost pisku, nebot’ veskera voda se
odpafi. Vyrobci chladnicek pouzivaji riizné dokonalé systémy fizeného davkovani vody. Jednoduché davkovaci systémy
zajist'uji ochlazeni vstupniho materialu pod poZadovanou hodnotu, pficemz vystupni teplota kolisa u urcitém rozmezi
podle teploty vstupni. Dokonalejsi Fidici systémy umoZziuji udrzeni nejen vystupni teploty, ale i vinkosti v uzsich
tolerancich a to i pfi velkych zméndach vstupni teploty.

Nad vibracnim zlabem je umisténa stabilni uklidiiovaci komora, v niz dochazi ke zmenseni rychlosti proudéni vzduchu a
tim se z vétsi ¢asti zabrariuje nezadoucimu Uletu jemnych podilQ. Tato komora musi byt odsavana. Mnozstvi vzduchu,
pfivadéného do chladnicky je dano potfebou vytvoreni fluidni vrstvy a dale nutnosti odvodu vodnich par, resp.
neprekroceni urcité vihkosti odvadéného vzduchu. MnoZzstvi vzduchu, ktery je nutno odsavat z uklidiovaci komory, je
VetsSi nez mnozstvi vzduchu privadéného, protoze dochazi k ohfevu vzduchu a ke zvétseni jeho objemu. Kromé toho je
nutné v komore vytvofit mirny podtlak, aby nedochazelo k praseni. Z tohoto dlivodu musi byt odsavané mnoZzstvi
vzduchu o cca. 30% Vétsi neZz mnozstvi dodavané. Jemné Castice, které odchazeji spolu s odsavanym vzduchem, se
vraci z filtracni jednotky zpét do vratné vétve. Vibrofluidni chladnicka neni pfi spravném sefizeni zdrojem prasnosti ve
slévarné.

ALEX 06
Zlievaren Krompachy

uvedeni do provozu: Unor 1998

Chladnicka pracuje pfi provozu bezramové automatické formovaci linky Disamatic 2013 LP s vykonem chlazeni 35 t/hod
ze 120°C na 40°C.

Za vice neZ 5 let provozu je pocet provoznich hodin 15.000 a dosud nebyla na stroji zavada mimo béZnou udrZbu
spocivajici v domazavani loZisek pfiloZnych vibratord a Cisténi trysex.

Wse provoznich hodin vypovida o vyuZivani uzlu chiazeni ve vyrobé.Vistupni teplota se pohybuje v rozmezi 25 - 35°C a
umoZiiuje dokonalou pripravu formovaci smési pro automatickou linku. Tim se sniZuje zmetkovitost z didvodu
zadrobenin, pfipecenin apod.

Lze konstatovat, Ze v soucasné dobé nelze provozovat automatickou linku bez chlazeni. Z provoznich zkusenosti

s minimalnimi naklady na udrZbu doporucujeme vsem zajemcidm o chlazeni tento typ stroje.

ing. Jan Bil’ - ekonomicky naméstek

ing. Peter Tomasko — vyrobné — technicky nameéstek



ALEX 06
Procento Metalurgie — Slévarna Vsetin
uvedeni do provozu: srpen 2001
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Chladnicka pracuje za formovaci automatickou linkou Foundry Automation s vykonem chlazeni 35 t/hod ze 120°C na
40°C.

Pfi rekonstrukci svozové trasy vratné formovaci smési byla instalovano vyse uvedena vibrofluidni chladnicka ALEX 06 se
suchou odsavaci jednotkou od firmy Ekoglobal. Vyhodou tohoto feSeni je moznost vraceni odsavanych podild zpét do
vratné vétve Snekovym dopravnikem. Chladnicka je odsavana pfimo bez cyklénu. Dosavadni zkuSenosti z provozu
prokazali vyhodnost zvoleného feSeni a do dnesniho dne pracuje uzel chlazeni spolehlivé bez zavad a poruch.

Instalaci chladnicky se sniZila teplota vratné smési pod 35° a tim je ze zasobnikid formovaci smési dopravovana do
misice rovnomerné vychlazena smes. Namichana formovaci smés z misice ma poZadované parametry pro automatickou
formovaci linku.

Uspory dosaZené po instalaci jsou zejména ve snizeni poctu neodlitych forem o 59 % z pivodniho poctu, coZ znamend
narust vyroby o 70 t/rok.

Daéle se sniZila spotieba bentonitu a pfisad o cca. 8 t/mésic, nebot’ pred instalaci bylo pldvodni chlazeni odsavéno pres
mokry filtr MHL 4 a nyni je vSe vraceno zpét do systému.

SniZeni vad odlitkd z didvod(j zadrobenin, pfipecenin a zalupid mélo za nasledek usporu cca. 128 t/rok pri prepoctu na
vysi produkce za rok 2001.

pan Josef Mezulanik — vedouci technického tseku



ALEX 06
KASI — GIFF Frydlant nad Ostravici
uvedeni do provozu: fijen 2002

V této slévarné pracuje bezramova formovaci linka DISAMATIC a automaticka formovaci linka HWS. Pfi montazi linky
HWS jiz bylo pfipraveno misto pro dodatecnou instalaci vibrofluidni chladnicky ALEX 06 kterd zde pracuje s vykonem
chlazeni 50 t/hod ze 100°C na 40°C.

Po problémech s kvalitou formovaci smési bylo zatatkem srpna 2002 rozhodnuto o dodavce a instalaci vibrofluidni
chladnicky ALEX 06 s terminem uvedeni do provozu zacatkem Fijma 2002. S ohledem na jiz pfipravené misto se za
necelé tfi mésice podafilo namontovat tkol spinit. Zakladem pro spinéni takto kratkého terminu byla vzajemna
spoluprace technik@ firmy Techkon , KASI a GIFF.

Chladnicka byla nastavena na vykon chlazeni 42 t/hod a pfi zkuSebnim provozu do predani stroje byla teplota na vstupu
cca 60° C a na vystupu z chladnicky max. 28°C.

Od predani do provozu pracuje uzel chlazeni denné 16 hodin bez zavad a poruch. Na www strankach slévarny je
uveden odkaz na chladi¢ formovaci smési.


http://www.giff.cz/

ALEX 03
BRANO, a.s.

uvedeni do provo

zu: fijen 2002
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Pfi rekonstrukci slévarny bylo pro dochlazeni formovaci smési za automatickou formovaci linkou HWS instalovana
chladnic¢ka ALEX 03 s vykonem chlazeni 25 t/hod ze 70°C na 35°C.

Po vytlaceni forem z ram{ prochazi vratna smés s odlitky bubnem kde dochazi k homogenizaci smési a je zde moznost i
jejiho chlazeni. Nasledné dochlazeni na pozadované hodnoty a vihkost probiha ve vySe uvedené chladnicce.

Pfi zkuSebnim provozu byla teplota vratné smési pred vstupem do misic¢e bez chlazeni ALEX 03 kolisava a dosahovala az
55°C coz mélo za nasledek problém s namichanim spravné smesi v misici.

Po zprovoznéni chladnicky teplota vratné smési neprekroCila 36° C na vystupu z chladnicky pfi vstupni teploté 72° C a
teploté okoli 40°C. Rovnéz pozadovana vihkost smési byla dodrZena. Uznani technikd od firmy EIRICH a HWS po
spusténi chladnicky prokazalo jeji vyborné technické parametry a vhodnost pro chlazeni bentonitové formovaci smési.
Od predani do provozu pracuje uzel chlazeni bez zavad a poruch.
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